
Druckluft-Membranpumpe „Directflo®“ DF 100 für AdBlue® Harnstofflösung

Artikelnummer: SH-551164
Gewicht: 5.1 kg
Hersteller: Samoa-Hallbauer

Preis: 991,00 €
inkl. 19% MwSt.

Preis ohne MwSt: 832,77 €

Druckluft-Membranpumpe "Directflo® DF 100 AdBlue®"
Die Directflo® DF 100 AdBlue® ist eine leistungsfähige Doppelmembranpumpe, speziell entwickelt, um vielfältige Flüssigkeiten zu dosieren,
umpumpen und abzusaugen. Diese Pumpe eignet sich perfekt für den Einsatz mit Schmiermitteln, Altöl, Frostschutzmittel,
Scheibenreinigerverdünnung und natürlich AdBlue®.

Die Druckluft-Membranpumpe besticht durch ihre robuste Konstruktion. Sie ist für professionelle Anwendungen gedacht und in einem gekapselten
Design gebaut, das sicher, effizient und fehlerresistent arbeitet. Mit weniger Bauteilen erfordert diese Pumpe minimale Wartung und bietet eine
lange Lebensdauer.

Sehr robuste und gekapselte Konstruktion für Profi-Anwendungen
Einfache und klare Konstruktion zur optimalen Nutzung der Pumpe
Kompaktes, zukunftsweisendes Design
Weniger Bauteile für eine einfache Wartung und minimale Stillstandszeiten
Die Membran weist eine längere Lebensdauer auf
Quasi vibrationsfreier Betrieb
Effizienter Luftverbrauch bei gleichbleibender Förderleistung

Technische Daten

Medienberührte Teile bestehen aus:
    - Polypropylen
     - Kugelventile aus PTFE
    - Membranen aus Hytrel®
Übersetzungsverhältnis von 1:1
Förderleistung von bis zu 100 l/min¹
Menge pro Hub 0,25¹
Luftdruck zwischen 1,5 bis 8 bar
Max. Partikelgröße bis 4 mm
Max. Trockenansaughöhe bis zu 4,5 m¹
Max. Ansaughöhe, vorgefüllt bis zu 7 m¹
Gewicht: Nur 5,1 kg
Anschluss Saugseite 1“ BSP i und Flansch



Anschluss Druckseite 1“BSP i und Flansch
Luftanschluss 3/8“ NPSM i

 

¹ Werte wurden bei 7 bar und 20°C mit Wasser gemessen.
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