Pumpsystem HDM 60 eco Box LZ RME

D o

TLB-Tech

Tank,- Lager- & Behdltertechnik

o Artikelnummer: H-110700976
o Hersteller: Tecalemit

Preis: 2889,00 €

inkl. 19% MwsSt.

Preis ohne MwSt: 2.427,73 €

Die HDM 60 eco Box BIO ist eine elektrisch angetriebenes Pumpsystem fiir das Betanken von Kraftfahrzeugen und Gebinden mit

Biodieselkraftstofft.
Ausstattung/Lieferumfang:

e Biodiesel-Wandbox mit selbstansaugender Pumpe und Literzahler
Technische Details:

Ausflihrung: nicht eichfahig
Pumpe: selbstansaugende Flugelzellenpumpe
Messwerk: Ovalradzahler mit Impulsgeber

Sauganschluss: G 1" inkl. Inline-Filter
Saugleitung: min. DN 25
Gehause: robustes pulverbeschichtetes Stahlblechgehause

Tankdatenspeicher: bis zu 10.000 Abgabensatze
Medium: Biodiesel nach EN 14214

Standardsprachen: DE,GB,FR,ES,DK,PL,RO,RU
TRbF-konform: inkl. Tropfwanne u. Leckagetberwachung

lhre Vorteile:

e servicefreundliche Klapptir mit Schloss !
e einfache Bedienung !
e einfache Installation an vorhandene Tankautomaten

Zapfschlauch: 4m DN 19 NBR mit bauartzugelassenem Automatik-Zapfventil ZVA inkl. Drehgelenk und Zapfschlauchhalter

Tankautomat HDA eco: bis zu 2000 Benutzer inkl. USB-Schnittstelle zum Datenabruf inkl. Leseeinheit fiir Transponder
Display: zweiteiliges, beleuchtetes Monochrom-Display Schrifthéhe 8 bzw. 19 mm



Technische Daten:

|F6rderleistung || 55 I/min |
|Anzah| Zapfstellen || 1 |
Anzeige Hintergrundbeleuc:;eztgzgrafikdisplay LCD-

|Abmessungen BxTxH || 550 x 340 x 470 mm |
[Gewicht [ 29 kg |
|Zapfschlauch || DN19x4m |
|Saugschlauch || DN 25 |
|Mediumtemperatur || -10-+35°C |
|Umgebungstemperatur || -20 - +55°C |
|Ansaugh6he || 3,5m |
|Ansch|uss Saugseite || G1" |
|Genauigkeit || <0,5% |
|Spannungsversorgung (Elektrisch)” 230/50V /Hz |
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