
Pumpenset für Mineralölprodukte mit Kollektormotor FEM 4070

Artikelnummer: F-10-40710010
Hersteller: Flux-Geräte

Preis: 1124.55 €
inkl. 19% MwSt.

Preis ohne MwSt: 945,00 €

Pumpenset für Mineralölprodukte: Leistung & Vielseitigkeit in Einem
Unser Pumpenset für Mineralölprodukte ist auf den intensiven und verlässlichen Gebrauch abgestimmt. Ausgestattet mit dem leistungsstarken
Kollektormotor FEM 4070 bietet dieses Pumpenset maximale Effizienz und hohe Leistung.

Technische Daten auf einen Blick:

Förderstrom: max. 220 l/min
Förderhöhe: max. 12 mWs
Viskosität: min. 1 mPas - max. 800 mPas
Außenrohrdurchmesser: max. 41 mm
Eintauchtiefe: 1000, 1200
Medien / Fluide: Mineralölprodukte
Dichtung: mit Gleitringdichtung
Gebinde: 200 Liter Fässer, 1000 Liter IBC

Produkt-Merkmale:

Das Pumpenset zeichnet sich durch eine einfache Handhabung und hohe Langlebigkeit aus. Die Pumpe ist mit einer Gleitringdichtung ausgestattet
und kann ohne Werkzeug in zwei Teile zerlegt werden, was die Reinigung und Wartung erheblich erleichtert.

Vorteile des Pumpensets:

Leichte Demontage
Universell und flexibel einsetzbar
Leicht zu reinigen, da kein Medium ins Innenrohr gelangen kann
Kein Verschleppen des Mediums, dadurch eine Pumpe für unterschiedliche Medien einsetzbar
Auch für schleppende Medien
Auch für Flüssigkeiten, die auskristallisieren oder aushärten

Anwendbare Medien:

Dieses Pumpenset ist ideal für den Einsatz mit verschiedenen Mineralölprodukten geeignet, darunter Diesel, Heizöl, Hydrauliköl, Maschinenöl und
Motorenöl.
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